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PARTIE B 

CONCEPTION ET DEVELOPPEMENT 

D'UN SERVOMECANISME 
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GENERAl,ITES 

1. CHRONOLOGIE DES DIFfER];;NTS TRAVAUX CONDUISANT A LA REALISATIO!J D'mi SERVOf1ECAlUSME 

La figure nO 1 nOUG derme une vue nynthétique du déroulement des travaux concernant 

l'étude et la fabrication d'un matériel pour lequel doivent ~tre réalisés un ou 

plusieurs servomécanismes. 

Noua voyons que trois ~lérn6nts participent à cette réalisation : la théorie qui 

utilise les connaissances acquises par l'enseignement. la technique dont les mé­

thodes conduisent à la conception de l'équipement, et le technologie dont la 

tâche primordiale est de choisir le::. composants nécessaires pour obtenir un l'll.até­

riel de grande fiabilité. 

S'il fallait donner une priorité à l'une de ces trois études, nous choisirions la 

dernière, car il ne faut pas oublier que la valeur d'un matériel repose en grande 

partie sur sa robustesse et l'invariabilité de BeG caractéristiques en fonction du 

temps. Il est vrai gue lCG conceptionc techniques influent directement sur la fia­

bilité mais 'le choix des él6ments est bien souvent d'une pl~ grande importcnce. 

En valeur moyenne. nous pouvons dire que ln réalisation d'un équipement demande 

deux à trois fois plus d'efforts que son étude et l'élaboration de sn .cpécific.:a­

t1œ technique. 

Le d1agra.nnne fonctiorUlel met en valeur l'intéréaction des différentes boucles de 

la chatne conduisant nu régime établi qui seul peut aeourer une production en série. 

Habituellement, le concept de l'évolution possible du travail se fait par la mé­

thode du l-'.E.H.T. (Program Evaluation and Revie-w Teclmique) OU la méthode du C.f.E. 

(Criteral Fath Method). 
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!>-1.3 

Le .2 • .E.R. 'f. traite. sous une forme statistique, l' incerti tutIe du déroulement des 

différentes activités en fonction du temps j il établit un planning et un contre'ile 

des prix. tout en influant sur la }.el'formance et la qualité du j.JTodui t. 

Le C.P.M. tend à réduire le temps de conception et de réalisation et par cc S'ait, 

minimise la samme des coûts directs et indirects. 

Suivant les cas, PUlle ou l'autre de ces deux méthodes sont employées. 

L'étude pr81iminaire de l'orgnnisation par laquelle se réalisera un uatériel, a 

une im}~rtance fondamentale sur les résultats techniques et économiques espérés. 

2. lliS RESPQÎl":JABILH',t!;S DB L' INCENIEUR CHARGE Dr Afl'.AlRE 

Généralement. un ingénieur est ùésigné p01.U' prendre lA- responsnbili té o.es travaux 

à exécuter. Si le matériel est complexe, il doit cOllll.li!tre les différente.'.; tech­

niques utilisées; sans ~tre un spécialiste dt.n::J chaque dcmsine~ il est nécessaire 

qu'il puisse ~r de la validité des différentes solutions techniquE's [~t tec:b.nolo­

giques propos{es pour la réalisation de chacun des éo)upements. 

Pour les matériels de moyenne impOrtance. l'ingénieur chargé d'affaire sera le 

rédacteur du projet technique; sa responsabilité s'étendra à la totalité des 

travauz. 

Dans le conteste de l'industrie, les pt~es successives relatives au travail ie 

l'ingénieur chargé ci 'affaire SOl'.-t lAS cui vanteB ! 

Assistance à l'ingénieur commercial pour 1& prise de contact initial 

- Discussion du cahier des cr~gcs 

- l~tude et rédantion de h proposition technique 

- EtabliC3ernent du prix barême. 
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Ceci_ avec le concours; ai- oocesS"'....ire~ des d-ifféren-ts spécj,a.1istes devant ultérieu­

rement participer à ~ réalisation de l'_équipement. 

3 1il Y a passation du roarcné 

- Respo!1Sabili té cta.'1S h conduite d:es travaUX (rl!daction des Plannings, cOl',1."tr61e 

de gestion, respect -d.es délais. stzrl'eillan.ce ŒeG -travall:!: exécutes au bureau 

d.1étude pUiz à la t·ubricetion). 

Charge de 10 re_cette l1_S-i,."lC. 

- Charé"'e de la recette client. 

~vant tout t l'ir..génieur .-::n.s.r;çé cl r affaire doit veiller au respect --du prix barême 

et des délais. 

Il est assisté de."."1S eon _travail par un ou pluSÜHl..!"s in.:::-él'lJ.curs et techr.iciG.ns aux­

quels il peut çi61é-guer l.:Jlli pe.rtie de BeS pG'J.voirs sar..s ;perdre pour auttmt l'ensemble 

de ses reEp0nB6bil~tés. 

I.:!,. De faut .l@.is QU,blier- gue l~cb!iêc:tjf wiln'ip:Halt d.ar..s .tQute aff§.irsl....est de 

réaliael;" une owrati911 rentable_. 
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