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PARTIE B

~ CONCEPTION ET DEVELOPPEMENT
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GENERALITES

1. CBRONOLOGIE DES DIFFERENTS TRAVAUX CONDULSANT A 1A REALISATION D'UN SERVOMECANIGHE

La figure n® 1 nous donne une vue synthétique dqu déroulemsnt des travauxy concernant
1'étude et 1a fabrication d'un matériel pour lequel doivent &fre réalisés un ou

rlusieurs servomécanismes.

Rous voyons que trols éléments participent & cetle réalisation : Ja théorie qui
utilise les connaissances zcguises par'l'enaeignement, la technique.dont les mé-
thodes condulsent & la conception de 1'équipement, et lo technologie dont 1s
téche primordizle est de choisir les composants Décessaires pour obtenir un maté-

riel de grande fiabilité.

511 fallait donner une priorité & 1'une de ces irois études, nous cholsirions la
dernigre, car il ne faut pas oublier gue la valeur d'un matériel repese en grande

partie sur sa robustesse et 1'invariabilite de seg caractéristicues en fonction du

- temps. I1 est vrai que les conceptione technigues influent directement sur la fia-

'bilifé'maiS'le'chnix des é4léments est bien souvent dlune plﬁs-grande importance.
En valeur moyenne, nous pouvons dire que la réalisation d'un dguipement demande
deux & trols fois plus d'efforts que son étude el 1'élaboration de sa spécifica-
tim technique. |

Le disgramme fonctiomnel met en valeur l'intéréasction des diffédrentes boucles de

la chafne conduisant cu régime 4tabli qui seul peut assurer ume production en série.

Habituellement, le concept de 1'évoiution possible du travail se fait par la mé-
thode du F.BER.T. {Program Evaluation and Review Technique) ou la méthode du C.F.H.
{Criteral Path Method).
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Ie r.EB.R.T. traite, sous ume forme statistique, l'incertitude du déroulement des
différentes activités en fonction du temps ; il établit un planning et un contrdle

des prix, tout en influant sur la performance et la qualité du produit.

Le C,P.M. tend & réduire le temps de conception et de réalisation et par ce fait,

minimise ls somme des cofits directs et indirects.
Suivant les cas, l'une ou l'autre de ces deux méthodes sont employdes.
L'étude préliminaire de 1'orgonisstion par laguelle se réalisera un matériel, a

une importance fondamentale sur les résuliats techniques et dconomiques espérés.

LES KESPONGABILITES DE L'INGENIEUR CHARGE D'AFFAIRE

Généralement; un ingénieur cst désignd pour prendre la responsabilité ces trsvaux

& exécuter; Si le matériel est complexe, il doit conmaftre les différentes tech-
niques utilisdes ; sans &tre un spécieliste dans chague domaine, il est nécessaire
qutil puisse juger de la validité des différentes solutions bechnigues et technolow

gigues proposéeg pour la réalisation de chacun des dquipements.

Pour les matériels de moyemme importance, l'ingénieur chargé d'affaire sera le
rédacteur du rmojet techmique ; sa responsabilité s'étendra & la totalité des

travaux.

Dans le conteste de 1'industrie, les phases successives relatives av fravail de

1tingénieur chargé d’affairs soni les cuivantes :

~ Asgistance & 1'ingénieur commercial pour la prise de contact initial
- Discusaion duy cahier des charges
_— Ktude et rédaction de la propusition technigque

~ Etabliscement du prix baréme.
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