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 :الملخص
  

 هي ،إن العملية المهمة و المكلفة و التي تؤدي إلى ضياع الوقت والمال في إطار متابعة وإصلاح الآلات الدورانية
لدا فإن تحليل الاهتزازات هي الطریقة أو المنهاج الأآثر استعمالا في إطار . تشخيص واآتشاف العيوب الخاصة بهده الآلات

، هده الأخيرة تعطي نتائج جيدة في "يیفور" ة تعتمد أساسا على التحليل الطيفي بتحویلاته الطریقذه.  تشخيص عيوب الآلات
  .حالة ابتعاد المحاور ووجود عيوب في الدوار

إن تشخيص إي عيب ما، في الآلات الدورانية بسب عيب في المتدحرجة من اجل إیضاح اثر استعمال الحمولة من عدمها 
  .عليها توضح جليا اثر الحمولة في اآتشاف عيوب المدحرجات وجسامتهاالأطياف المتحصل .  في التجربة

لوحدها تبين بعض الحصر في طریقة تشخيص العيوب لهدا وجب استعمال التكبير " يیفور"إن التحليل بواسطة تحویلات 
  الذي یسمح لنا بتعيين القمة التي تبين عيب المدحرجة 
  .           ف الحزمة التي تسمح لنا بإیضاح الأطياف الكاشفة للعيبعندئذ آان من الواجب استعمال طریقة اآتشا

  
 

             . اآتشاف الحزم، تحليل طيفي، مدحرجات ،"فوري"  الآلات الدوارة، تشخيص، الصدم، تحویلات:آلمات المفتاح 
    

 
Résumé :  

 
La tache la plus importante et la plus coûteuse en terme de temps et de coûts dans la 

surveillance et la maintenance des machines tournantes est la détection et le diagnostic de défaut. 
L’analyse vibratoire est la méthode la plus utilisée dans le diagnostic de défauts de machine. Le 
principe de cette méthode est basé sur l’analyse spectrale par la transformée de Fourier. Cette 
dernière donne de bons résultats notamment pour le  désalignement et le défaut de rotor. 

Pour mettre en évidence l’effet de la charge sur la nature et la gravité du défaut, un diagnostic 
de ce dernier sur un  roulement d’une machine tournante est effectué avec charge et sans charge. 
Les spectres obtenus montrent l’influence de la charge sur ces roulements : un aperçu plus précis 
sur les défauts existant ainsi que l’amplification  de ces derniers.  

L’analyse des défauts par la FFT s’est avérée très limitée. Pour cela, on a utilisé le principe " 
Zoom " pour permettre la détermination des pics correspondent  aux défauts de roulement. 

Cependant, il est impératif d’utiliser la détection d’enveloppe afin de pouvoir extraire les 
fréquences caractéristiques de ces défauts. 

 
Mots clés : machines tournantes, diagnostic, choc, la transformée de Fourier, la détection  

d’enveloppe, analyse spectrale, roulements.  
 
 

Abstract: 
   
The most important and the most expensive spot in term of time and costs in the surveillance 

and the maintenance of rotating machinery are the detection and the diagnosis of defect. The 
vibratory analysis is the method the most used in the diagnosis of defects of machine. The principle 
of this method is based on the spectrum analysis by the transformed of Fourier. This last one gives 
good results such as the misalignment and the defect of rotor. 

The diagnosis of a defect of rotating machine due to a defect of movement. To put in evidence 
of the attempts with load (responsibility) and without load (responsibility) were made. The 
obtained spectres revealing well in evidence the influence of the load (responsibility) on the 
detection of the defects of movements and on the gravity of defects. 

The analyses by the FFT to her only watch of the limitations of the method of the detection of 
the defect. For that purpose, we used "Zoom" for whom allowed us to determine peaks correspond 
to the defects of movement. 

However, it is imperative to use the envelope detection to allow making take out the 
characteristic frequencies of the defects. 

 
Keywords: rotating machinery, diagnosis, shock, the Fourier transform, the envelope detection, 

the spectrum analysis, and bearing. 
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